Warmebehandlungsmaoglichkeiten der
DEUTSCHE EDELSTAHLWERKE Harterei Technik GmbH

Art der Warmebehandlung Chargenabmessung

LxBxH

Temperaturbereich

Standort
Ludenscheid

Standort
Stuttgart

Verfahren

Vakuum-Harten 900 x 600 x 600 mm bis 1350 °C . . Harten, Anlassen,
1500 x 1000 x 1200 mm bis 1350 °C . Auslagern,

Rekristallisation-,
Spannungsarmgliihen

Schutzgas-Harten 900 x 600 x 600 mm bis 1050 °C . . Einsatzhéarten,
Neutralh&rten, Anlassen,
Auslagern,
Gluhen

Tiefkiihlen 900 x 600 x 900 mm bis -100 °C . . Restaustenitumwandlung

Gasnitrieren 900 x 600 x 600 mm Kurz- und . . Gasnitrieren,

Langzeitnitrieren Carbonitrieren,

Nitrocarburieren

Puls-Plasma-Nitrieren @ 800 x 1300 mm . Plasmanitrieren
@ 1200 x 1900 mm . .
@ 1500 x 2100 mm .
Kammerofen 3100 x 1100 x 1100 mm bis 850°C . Harten, Anlassen,
Auslagern,
Rekristallisation-,
Spannungsarmglihen
Briinieren 600 x 350 x 500 mm . Behandlung im Tauchkorb

oder in der Trommel
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